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BREVE GUIA PARA POTENCIAR TU SOLDADURA
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VQU&= ES UNA SOLDADORA TiG? ;PARA QUE TRABAJOS SE UTILIZA? X

TlG significa tungsteno con gas inerte:

Es una soldadora que no aporta material al formar el arco de soldadura,
el aporte debe ser manual y por lo consiguiente se puede soldar

con aporte o sin aporte:

\ SQUE SIGNIFICA DUAL? \

Dual significa que es una méquina que no solo se puede utilizar en TIG,

sino también como MMA (para electrodos)-

\ cES NECESARIO UTILIZAR 6AS PARA PODER SOLDAR? \

Si, es muy necesario El gas que se utiliza es argdn:
este produce la atmdsfera para una correcta soldadura-
También protege y estabiliza el electrodo de tungsteno,

ya que sin el gas es muy inestable el electrodo y se deteriora al instante:
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Y‘,;.?E PUEDEN SOLDAR CHAPAS FINAS? A

A diferencia de otro tipo de métodos de soldadura, con la mdquina TIG
se pueden soldar espesores muy delgados, hasta una chapa calibre 30-
Con una potencia de 200 amp se puede soldar hasta & mm de espesor con

un biselado previo y con un aporte manual en lo posible:

K.?I NO CONOZCO EL APORTE PARA SOLDAR: ;QUE DEBO HACER? \

Si no conozco la calidad del material que se va a soldar, ya que
para la soldadura en TIG lo mejor es contar con la misma calidad del aporte,

se puede utilizar parte del material de rezago como aporte o soldar sin aporte-

K&QUE’ DEBO HACER AL FINALIZAR DE UTILIZARLA? \

Al terminar de trabajar debe dejarse 10 a 15 minutos mds para que la magquina

se guarde totalmente fria-
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\ ;POR QUE ELEGIR UNA SOLDADORA TI6 AC-DC? \

Con la soldadora TG AC-DC ademds de soldar varios tipos de materiales
también estd preparada para soldar aluminio, titanio de espesores muy delgados-
Son méquinas que se pueden reqular con fuente base o con ondas caudraticas

y alta frecuencia:

:;TRABAJA CON ALTA FRECUENCIA?

Cuenta con alta frecuencia y arco pulsado-

K ;QUE ES CUADRATICA? ;EN QUE CASOS SE USA? \

Cuadrdtica es una opcion al soldar que permite, junto a la alta frecuencia,
limpiar la pieza y con un buen balance permitir que la pieza se mantenga mas
fria- Permite tener pulsos de alto y bajo amperaje en un determinado

ciclo de trabajo preestablecido

\ ;POR QUE NO PUEDO SOLDAR CON ALUMINIO? ;COMO SE REGULA? \

Al soldar con aluminio se debe soldar con corriente alterna- Es muy importante
no elevar la temperatura en la pieza para que no se dilate y por consiguiente no
se deforme:
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US0S Y BENEFICIOS
AV
Son mdquinas muy livianas y de una enorme potencia,
que logran disolver todo tipo de materiales con gran facilidad-
> Transforman la corriente alterna de la linea a corriente continua
Esto provoca que el arco de soldadura sea perfecto,
mejorando la soldadura en trabajos en estructuras livianas,
medias y pesadas-

> Al modificar el pardmetro de la linea de red, provoca

que la pieza se funda correctamente y homogéneamente: Q

> Menor consumo de electricidad con respecto a una mdquina de

bobinado (consume la mdquina inverter al estar encendida 10 W/hs)
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\ ;SE PUEDEN SOLDAR ESTRUCTURAS FINAS Y GRUESAS? \

La particularidad de las maquinas MIG es que trabajan en frio, lo cual permite
que se pueda soldar a poco voltaje sin elevar la temperatura de la pieza en una
estructura fina- En una estructura gruesa permite el rellenado con una gran

rapidez y una terminacion prolija-

\ ;ES NECESARIO SOLDAR CON GAS? ;PUEDO SOLDAR SIN 6AS? A

Si es necesario el gas para soldar con un alambre mig comin ya que el mismo,

lo que realiza es la atmosfera necesaria para el arco de soldadura-

También se puede soldar sin gas, esto se logra con un alambre especial denominado
alambre flux, el cual estd preparado con un micro poro donde lleva material

para favorecer el arco de soldadura (fundente)-

\ ;COMO SE REGULA UNA SOLDADORA MiG? A

> Por cortocircuito: mucho aporte, poco amperaje y poco voltaje:
> Por spray: aporte acorde al uso del soldador, poco amperaje y bastante Voltaje:

> Por globular: poco aporte, poco amperaje y mucho voltaje:
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US0S Y BENEFICIOS
Y4

Versatilidad y rapidez:

> Es una mdquina que trabaja en frio, lo cual permite soldar espesores

finos sin dilatar y espesores muy gruesos con un biselado,
permitiendo el relleno de las piezas-

> Produce que un alambre desnudo que se alimenta

en forma continua y automatica se convierta en el

material depositado para la union de metales:
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1) RANG6O DE INTENSIDAD (40A X mm DE ELECTRODOS)

Diam- electrodo ~ Ampere max- Diam- electrodo Ampere max:

-6 mm 60 A 3:2 mm 120 A

2:0 mm 80 A 4:0 mm 160 A

2:5 mm 100 A 5:0 mm 200 A

2) RESPETAR EL CICLO DE TRABAJO DE LA MAQUINA

Ejemplo 1: 160 A al 100% = Trabajo continuo

Ejemplo 2: 200 A al 60% = 6 min- de uso - 4 min- de reposo

3) RESPETAR LA POLARIDAD

Ambas polaridades deben utilizarse solo para el electrodo 6013 punta azul-

Para el resto de los electrodos recomendamos consultar con su ferretero-
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4) POSTERIOR AL CICLO DE TRABAJO

Mantener encendida la soldadora durante 15 minutos-

Esto permite que la misma se quarde fria-

5) SEGURIDAD

Recomendamos utilizar siempre los siguientes elementos:

> MASCARA FOTOSENSIBLE: evita que los rayos gama afecten la visién:

> GUANTES: evita que los rayos UV quemen la piel y/o tendones de la mano-
> DELANTAL CON PLOMO O GOMA EMPLOMADA: protege de la radiacién

que producen las maquinas de soldar-
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NUESTRAS SOLDADORAS MlG

L = 77

Tension: 220 V - 50 Hz

Rango de soldadura: Ml 20 - 90 A
MMA 15 -90 A/ TiIG 15 - 90 A
Ciclo de trabajo 30% ~ 80 A

Tipo de consumible: alambre -

electrodo revestido

Alambre de 0,6 a 0,8 mm
Rollo de hasta 5 Kg

Incluye: pinza maza, torcha MIG
y pinza porta electrodos

Peso: 9-2 kg

Garantia: 2 afios
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NUESTRAS SOLDADORAS | MIG-MAG
L = TlG

A Tension: 220 V - 50 Hz

(@ (@ 18 Rango de soldadura: 30 - 160 A

B4 < Ciclo de trabajo: 60% ~ 160 A /
= 100% ~ 124 A

Consumible: alambre macizo /' flux

Diametro del consumible: 0-6 -

0-:8& - 0:9 mm

Display digital

Acople euro

Uso de alambre sin gas (flux)

Display digital

Incluye torcha Norton

Peso: 11-5 kg

Garantia: 2 afios
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NUESTRAS SOLDADORAS | MIG-MAG
L = TlG

Tension: 220 V - 50 Hz

Rango de soldadura: 30 - 180 A
Ciclo de trabajo: 60% ~ 180 A /
100% ~ 140 A

Consumible: alambre macizo /' flux
Diametro del consumible: 0,6 a
0,9 mm / electrodo hasta 4 mm
Voltaje en vacio

Acople Euro

Display digital

Incluye torcha tipo binzel

Peso: 20 kg

Garantia: 2 afios
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NUESTRAS SOLDADORAS MlG

L = 77

Tension: 220 V - 50 Hz

Rango de soldadura:

MiG: 40 - 200 A /

MMA: 40 - 180 A

Ciclo de trabajo: 35% ~ 200 A
Tipo de consumible: alambre 0-6 -
I mm (macizo y flux) /
electrodo hasta 5 mm

Soporta rollos de hasta 15 kg
Incluye: torcha tipo binzel NBIS,
acople euro y cables de masa y
electrodo

Peso: 135 kg

Garantia: 2 afios
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NUESTRAS SOLDADORAS | MIG-MAG

Tension: 220 V - 50 Hz

Rango de soldadura: 10 - 250 A
Ciclo de trabajo: 100% ~ 180 A /
MMA: 100% ~ 180 A

Tipo de consumible: alambre

it
i

Diametro el consumible:
06 - 7-2 mm

Funcion dual

Incluye: punta metalica,
requlador digital, devanador
metalico y acople euro
Peso: 31-8 kg

Garantia: 2 afios
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NUESTRAS SOLDADORAS | MIG-MAG
L = TlG

Tension: 220 V - 50 Hz

Rango de soldadura: MIG:

30 A-180 A/

MMA: 10 A - 160 A / TiG:

10 A - 160 A

Ciclo de trabajo: MMA: 0% ~ 100 A
TiG: 100% ~ 100 A /

MiG: 100% ~ 100 A

Tipo de consumible: alambre y
electrodo revestido

Soporta rollo de hasta 15 Kg
Electrodo de 0,6 hasta 0,9 mm

2 Tiempos y 4 Tiempos /

Display digital

Incluye cepillo con cerdas de alambre
Peso: 10-3 kg

Garantia: 2 afios
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Tension: 380 V - 50 Hz

Rango de soldadura: 35 - 350 A
Ciclo de trabajo: 40% ~ 350 A
Tipo de consumible:

alambre macizo / flux

Didmetro del consumible:

06 ~.Q8 - 0-9 -~ [-6 nn
Soporta rollo de hasta 18 kg

2 Tiempos y 4 Tiempos

Acople euro

Incluye: tablero digital,

torcha profesional, rollo

4 Roller Drive y devanador metadlico
Peso: 130 kg

Garantia: 2 afios
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NUESTRAS SOLDADORAS | MIG-MAG
L = TlG

Tension: 380 V - 50 Hz

Rango de soldadura: 35 - 350 A
Ciclo de trabajo: 40% ~ 350 A
Tipo de consumible:

alambre macizo / flux

Didmetro del consumible:

06 ~.Q8 - 0-9 -~ [-6 nn
Soporta rollo de hasta 18 kg

2 Tiempos y 4 Tiempos

Acople euro

Incluye: tablero digital,

torcha profesional, rollo

4 Roller Drive y devanador metadlico
Peso: 130 kg

Garantia: 2 afios
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NUESTRAS 50LDADORAS [ IIGEMAG
L = TIG

Tension: 220 V - 50 Hz fo
Rango de soldadura: TIG: 10 - 200 A e
MMA: 10 - 170 A
Ciclo de trabajo: TIG: 25%~200A /
100%~100A

MMA: 30% ~ 170 A /

100% ~ 80 A

Tipo de consumible: electrodo _
Didmetro del consumible: 2:5 - 5 mm [SSSE
Doble de requlador y tecnologia IGUTC

2 Tiempos y 4 Tiempos

Incluye rampa descenso

Peso: 11 kg

Garantia: 2 ahios
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NUESTRAS 50LDADORAS W MlG-mAéG
= TIG

Tension: 380 V - 50 Hz
Potencia de salida: 30 Kw

Ciclo de trabajo:
60%—500-A-/100% —350-A
Tipo de consumible:

alambre / electrodo

Didmetro del consumible:

0-6 - 71-6 mm

Rollo de alambre de hasta 18 kg
Regulacion de pulsado

para soldadura de aluminio

2 Tiempos y 4 Tiempos

Torcha refrigeradas

Cabezal movil

Peso: 149 kg

Garantia: 2 ahos
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NUESTRAS 50LDADORAS N MlG-mAé6
= TIG

Tension: 220 V - 50 Hz

Rango de soldadura:

TlG: T0-200A /7 MMA: 10-170A
Ciclo de trabajo:

TlG: 25%~200A / MMA: 25%~170A
Tipo de consumible: electrodo
Didmetro del consumible:
QS5-1-0-162:4-32 nin

ldeal para soldar aluminio

2 Tiempos y 4 Tiempos

200 Hz alta frecuenta / LIF-TIG
Rampa completa

Incluye tablero digital touch
Peso: 25 kg

Garantia: 2 afios
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NUESTRAS 50LDADORAS [ IIGEMAG
L = TIG

Tension: 220 V - 50 Hz

Rango de soldadura:

TlG: 10-200 A /7 MMA: 10-180 A
Ciclo de trabajo:

TIG: 60%~200 A /

MMA: 60%~180 A

Tipo de consumible:

electrodo tungsteno/revestido
Diametro del consumible:

1.6 £ 2,4 /4 3,25 mm - 1,6 a 5 mm
Regulador con cuadrdtica

y rampa de acenso/descenso

Posee onda cuadrdtica / Rampa comple s
Alta frecuencia hasta 100 Hz

Incluye: tablero digital touch y torcha
Peso: 12 kg

| Garantia: 2 afios
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SEGUIMOS EN CONTACTO

ENTERATE DE TODAS NUESTRAS NOVEDADES EN LAS REDES

m Lusgqtoff

VISITA NUESTRO SITIO WEB PARA MAS INFORMACION
WWW-LUSQTOFF-cOM-AR

CADA VEZ 50M0S MAS- NO TE QUEDES AFUERA!!
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CGILUSQTOFF

2 DE ABRIL 1911 - PASO DEL REY - MORENO - BS. AS.
Tel: 0237-4685261/9133/3487 mail: info@lusqtoff.com.ar




