BREVE GUIA PARA POTENCIAR TU SOLDADURA
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Este es nuestro Cuaderno del

Soldador, una breve guia que

contiene informacion clave
gue te ayudara al momento
de adquirir una soldadora
y/o utilizarla.

Aprovechamos para contarte
gue este cuaderno es
enviado por correo
electronico a los
participantes que asisten a
las capacitaciones que
realizamos en nuestras

instalaciones (Moreno, Bs. As.)

sobre procesos de soldadura
MMA y MIG/TIG.

LOsSaToOFF

Estimados amigos

Si estas interasado en
participar envianos un mail
a info@lusqtoff.com.ar con
tus datos personales. Si ya
participaste: Graciasl

Y si estas un poco lejos no te
preoccupes: este ano
seguramente llegaremos
junto a nuestros
instructores a tu provincia
con los dias Lusgtoff.

iQue lo disfrutes y
pontecies tu taller!
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Qué puedo soldar?

Se puede soldar estructuras
livianas, como canos
estructurales, chapas o
estructuras pesadas, perfiles

doble T, cabreadas o

reticuladas.

:Con qué tipo de
electrodos puedo soldar?

Se pueden soldar electrodos

rutiricios, basico o acidos si la

Ejemplo: 6013, 7018, 6024
\/ se pueden utilizar

electrodos 6010, 6011.

tension en vacio supera los 80
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iQué son las polaridades?

- Polaridad directa (masa al
positivo): para soldar
estructuras de espesores
gruesos (el 70% de la
temperatura esta en el

material lo cual genera que se
funda mas rapido). Esto depende del

rango de trabajo o

- Polaridad inversa (masa del factor de servicio. Por
negativo): para soldar

estructuras finas bajando el ejemplo: a155A al
amperaje (esto facilita que el 100% significa que se

material este mas frio y que el puede soldar
electrodo tenga el 70% de la
temperatura).
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electrodos de 4 mm
a 155 A todo el dia.
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Cual es la potencia con la

que puedo soldar?
+sDepende del material o

del electrodo?

La potencia para soldar
depende de ambos. La
eleccion de electrodo
generara mayor o menor
temperatura segun su

utilizar 40 A por mm de
electrodo como maximao. Esto
permite que el electrodo
siempre esté frio.

El espesor del electrodo a
utilizar depende del espesor y
tipo de material a trabajar.
Por ejemplo, cuando es un
material de poco espesor es
recomendable utilizar
electrodos de poco espesor.

LOosaraFF

.Se puede solar TIG con
una maquina inverter?

Si, es posible, ya que toda
magquina inverter mayor a 120

A se puede transformar en
TIC por raspaje.

iQué debo hacer cuando

finalizo de trabajar con mi
soldadora?

Recomendamos al terminar
de utilizarla recomendamos
dejarla reposar encendida de
10 a 15 minutos para que se
apague totalmente fria.
Recorda que las soldadoras
inverter al finalizar de
trabajar no deben apagarse.

ELECTRODO ESPESOR



Usos y beneficios .
2 _— x y tecnologia inverter?
*Son maguinas muy livianas y

de una enorme potencia que
logran disolver todo tipo de
electrodos con gran facilidad.

Posibilita mejorar el arco
voltaico en la soldadura.
Esto se logra mediante la
transformacion de la
corriente alterna a continua
por medio de pegquenos
componentes electrénicos

correctamente y denomidos IGBT y DIODOS.
homogéneamente.

Al modificar el parametro de
la linea de red, provoca que
el electrodo se funda

*Menor consumo de
electricidad con respecto a

una maquina de bobinado.
(consume al estar en reposo
solo 10 Watts hora).
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RANGO DE INTENSIDAD
(40 A POR MM DE ELECTRODO)

RESPETAR EL CICLO DE
TRABAJO DE LA MAQUINA

Eiemplo 1. 160 A al 100% = trabajo continuo

Ejlemplo 2: 200 A al 60% =6 min. de uso - 4 min de reposo.
El ciclo de trabajo, o factor de servicio, es el tiempo
(tormando 10 minutos) en el que una Mmaguina puede
trabajar con un respectivo amperaje.

| as maqguinas de soldar poseen una tabla muy peqguena
que me permite saber como trabajaria.
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RESPETAR LA POLARIDAD

Ambas polaridades pueden utilizarse para el electrodo
&6013 punta azul. Para el resto de electrodos
recomendamos consultar con su ferreteroc amigo.

POSTERIOR AL CICLO DE TRABAJO

Mantener encendida la soldadora durante 15 min.
Esto permite gue la misma se guarde fria.

SEGURIDAD

Recomendamos utilizar los siguientes
elementos de proteccidon como minimo:;

- Mascara fotosensible: evita que los rayos
ultravioletas e infrarojos afecten tu vision.

- Guantes: evita que los rayos UV quemen
la piel y/o tendones de a mano.

- Delantal con plomo o goma
emplomada: protege de la radiacion que
producen la maquinas de soldar y botines
de trabajo.|



[IRON -100]

Uso amateur.

%4/l Uso amateur.

[IRON -180]

- NUESTRAS oOLDADORAS



Uso profesional

[ IRONBLACK - 300]
Uso profesional

- WUEaTHAS oBLDADURAR



LUSAQTOoFF

;Seguimos en contacto!

Conocé nuestros lanzamientos,
novedades y mas informacion
en nuestras redes

Lusqtoff

Alsita nuestra web!

www.lusqtoff.com.ar

¢Queres estar al tanto de las
fechas de capacitaciones,
eventos y giras?






